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一、 公司简介 

佳一电气有限公司成立于 2010 年 12 月 14 日，位于浙江省台州

市仙居县福应街道永安工业集聚区丰溪中路 38 号。企业是专注于工

业电器产品的研发、生产与销售的高新技术企业。企业主营断路器、

智能电能箱产品，产品广泛应用于工业、民用、建筑、消防、基础设

施等领域。 

佳一电气先后获得“高新技术企业”“科技型中小企业”“企业技

术中心”“高新技术研究开发中心”“科学技术进步奖”等荣誉，400A

智能微机控制综合保护断路器、JEZ1-125 智能终端电器、250A 智能

微机控制综合保护断路器被认定为科学技术成果。企业厂区实行 5S

管理，通过了过了 ISO9001 质量认证、ISO14001 环境认证、ISO45001

职业健康认证、ISO50001 能源管理体系认证等认证。 

公司 2024 年年产各类断路器、电能计量箱 34 万只。公司 2024

年资产总额达 1.23 亿元，营业务收入 1.13 亿元，工业总产值达 1.12

亿元，利税总额达到 48.43 万元。公司生产用能为电力、柴油、汽油。

电力是公司购入的主要能源。电力用于厂区内各类设备运行以及照明，

主要耗能设备为数控摆式剪板机冲床、数控转塔冲床、台式钻床等；

柴油、汽油用于货车使用；自来水用作办公生活用水；公司在 2024 年

共消耗各种能源折标煤 140.60 吨，其中消耗电力 45.28 万千瓦时，

柴油 4.71 吨，汽油 3.19 吨。2024 年清洁能源占比达到 38.60%。公

司自 2022 年建成屋顶光伏电站以来，清洁能源应用成效显著。2024
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年光伏发电量达 17.48 万 kWh（占全年用电量 38.60%），同步采购绿

证 10.02 万 kWh，实现 100%绿色电力覆盖。经测算，年等效节约标准

煤 33.79 吨，减排二氧化碳 141.70 吨。 

二、 绿色低碳发展措施 

1、节能减排措施 

总布置图节能：公司车间布局根据生产需要，在充分利用建筑面

积、满足生产功能基础上，综合考虑功能布局、生产工艺流程以及人、

物流基础上合理布置；配电房靠近负荷中心布置，空压机用能部位就

近布置。 

设备节能：公司引进高效节能的空压机，通过创新传动系统与模

块化设计实现显著能效提升：数控摆式剪板机采用液压传动配合伺服

/变频电机驱动，较传统机型节能 30%以上；开式固定台压力机配备双

转键互制式刚性离合器，有效降低能量损耗；自动电脑折弯机集成送

料剪线功能，减少人工干预并提升自动化水平；电动单梁起重机采用

伺服电机或三合一驱动系统，节能幅度达 30-50%；波峰焊通过外置式

加热与三段微热风循环预热技术（运行功率仅 8kW）实现 30%能耗降

低，抽屉式模组设计便于维护升级，锡渣导流结构与强力排风系统则

显著延长锡炉寿命并改善作业环境。 

工艺节能：数控板料折弯机高速后挡料调节（200mm/s），缩短非

折弯时间，提高生产效率；数控转塔冲床冲压频次达 500-600 次/分

钟，适用于大批量生产，提高加工效率；台式钻床铸铁机身+振动时
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效处理，增强刚性，减少长期使用变形，延长设备寿命。主轴转速范

围广（400-4100r/min），适应不同材料（如金属、塑料）的加工需求，

提高工艺灵活性；自动电脑折弯机（剪线机）自动送料+剪线一体化，

减少人工操作，提高自动化程度，降低劳动强度。高刚性机身设计，

采用合金钢材料，确保长期运行不变形，延长设备寿命。 

照明节能：公司照明选用 LED 节能灯具，并合理配置工厂车间照

明。 

2、可再生能源使用 

为了减少对传统能源的依赖，公司积极推广可再生能源的利用。

2024 年在厂区屋顶上安装了太阳能光伏板和储能装置，并将其与电

网连接使得公司能够利用太阳能和进行自给自足的能源供应，进一步

降低能源消耗和碳排放。 

3、资源循环利用 

为了减少对自然资源的消耗和环境的负担，公司致力于资源循环

利用。公司将原辅材料包装纸箱用于车间半成品盛放，一般废包装材

料，其中废金属、焊渣、一般废包装材料均出售综合利用。同时，公

司鼓励员工参加资源节约活动，培养大家节约资源、保护环境的意识， 

4、创新技术和产品开发 

企业组建了企业技术中心，专注于断路器的研究开发，拥有授权

专利 36 项。产品通过 CCC 认证。企业参与制定标准 3 项，其中国标

1 项 GB/T 32902-2016《具有自动重合闸功能的剩余电流保护断路器
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(CBAR)》、团标 2 项《低压用电户表关系检查仪》T/CIMA 0025-2021、

《电能表外置断路器试验方法》，将生态设计理念转化为行业规则，

实现从“技术跟随”到“标准定义”的跃迁，提升企业生态竞争力。

企业秉持生态设计理念，实现技术集约化（节能机构零功耗设计）、

品质化（瞬时闭合结构延长寿命/光伏断路器开距倍增）、减量化（N

极重合闸一体式薄型设计/磁吹式隔弧板增效灭弧）和循环化（集成

电池仓便捷供电）的协同创新。在产品全生命周期的原材料选择、生

产制造、包装运输、回收再利用环节，将能源资源消耗和环境影响作

为产品设计开发的重要考虑因素，以实现产品的绿色、环保。 

5、完善绿色制造支撑体系 

公司委托第三方开展温室气体排放核查工作，并在公司官网上公

示。2024 年度综合能耗为140.60tce，2024 年碳排放总量为 168tCO2。

具体情况详见下表。 

表 1 综合能耗及碳排放 

年份 指标 单位 数据项 

2024 年 
综合能耗 

tce 67.21（当量） 

tce 140.60（等价） 

碳排放量 tCO2 168 

公司委托中琅世纪（山东）认证服务有限公司对生产的电能计量

箱、低压开关、低压成套开关产品进行产品碳足迹核查，形成 2024年

度产品碳足迹核算报告。报告编号为：ZLSJ-JYDQ-TZJ-V20250501。

从产品生命周期累计碳足迹贡献比例的情况，可以看出产品的碳足迹
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占比最大的三个阶段为原材料获取、产品生产和运输；产品回收和产

品使用过程碳足迹占比较小。 

表 2 产品碳足迹汇总表 

序号 产品名称 单位 
产品碳足迹 

（kgCO2e 合格产品） 

1 电能计量箱 台 3.18 

2 低压开关 个 0.67 

3 
低压成套开关设

备 
套 68.41 

公司推进绿色工厂理建设，努力打造市级绿色工厂。同时将环境

信息强制性披露纳入公司绿色制造评价体系，编制绿色低碳发展年度

报告。 

公司开展绿色制造承诺机制，生产绿色产品，打造绿色制造工艺、

推行绿色包装、开展绿色运输、做好废弃产品回收处理，形成绿色供

应链。推动绿色产业链与绿色供应链协同发展，提升资源利用效率及

供应链绿色化水平。 

公司打造绿色低碳人才队伍。强化专业型和跨领域复合型人才培

养充分发挥企业、科研机构、高校、行业协会、培训机构等各方作用，

建立完善多层次人才合作培养模式。依托各类引知引智计划，构筑集

聚国内外科技领军人才和创新团队的绿色低碳科研创新高地。建立多

元化人才评价和激励机制。 

三、下一步工作计划 

1、对生产设备进行持续更新替换，选用低能耗、无污染、噪声
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小的自动化程度高的设备，降低能源消耗，减少污染排放。 

2、进一步完善公司管理体系与制度，将绿色低碳发展理念融入

公司管理中，进一步深化能源管理，完善能源管理体系制度。 

3、现有绿色工厂创建的基础上，每年继续定期进行绿色工厂相

关教育、培训，把绿色工厂的理念传递到每个员工。 

4、公司应该定期对指标进行审查和更新，以适应不断变化的环

境挑战和技术进步。通过这样的努力，企业不仅能更好地履行社会责

任，还能提高自身在绿色市场中的竞争力，实现经济效益与环境效益

的双重提升。 


